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Folz- und Metallbearbeltung /:iz

-

- r— B 610 SB Bohrmaschinen l:,‘
L sy * 2-Stufenmotor Lp¥al,
i || « 2 Geschwindigkeiten-Aluminium- y

motor nach IP 54
« Spindel lauft im Prézisionsku-
R gellager
'IT » Bohrleistung max. 32 mm
Bohrfutter 3-16 mm/B16
Geschwindigkeit 60-1800 U/min

FM 45 V Bohr- und Frasma-

schinen

* Mit Pinolenvorschub und Gewin-
deschneideinrichtung

* Nachstellbare Schwalben-
schwanzfiihrung in allen Achsen

* Bohrleistung in Guss 40 mm

* Spindelaufnahme MK 4
Grosser Drehzahlbereich
Geschwindigkeit 50-2520 U/min

® 12 Stufen

B 450 SB Bohrmaschinen

* 2- Geschwindigkeiten-Aluminium
Motor nach IP 54

 Drehrichtungsschalter fiir
Rechts- und Linkslauf

* Bohrleistung max. 25 mm

« Bohrfutter 3-16 mm/ B16

* Morsekonus MK 3
Geschwindigkeit 80-3'000 U/min

EBS 128 C Sdagemaschinen
* Doppelgehrungsschneiden 1
moglich
* Automatische Endabschaltung
* 3 Geschwindigkeiten mit
Keilriemen einstellbar '
 Schnittbereich:
Rund 90 Grad 125 mm
Flach 90 Grad 100x150 mm
Geschwindigkeit 23/34/54 m/min

Af_] - . HBS 275 Horizontalbandsdagen

k !"e Zum Schneiden von Profilen,
Rohren, Vollmaterialien aus Eisen %

=] und NE-Materialien d

K] « Bandspannungsanzeige tber

] serienmassige Manometer
| » 2 Sdgebandgeschwindigkeiten
 Schnittbereich rund/quadrat 90
Grad 225 mm/200x200 mm
1 » Schnittbereich flach 90 Grad

¥ il

| Fr.3'6652

\
400V/230V
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) 4‘447___ 245x150 mm
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Vario

TS 300 Schleifmaschinen !

o Schleiftisch bis 45 Grad ver-
stellbar

 Fiir Metall, NE-Metalle und Holz

3 einsetzbar

o Vibrationsfreier Lauf durch
gewucherten Schleifteller

o Schleifteller 300 mm

 Tischgrosse 438x156 mm

* Motorleistung 0,75 kW

« Ohne Untergestell

DC 300 Absauganlagen

o Stabile Stahlblechkonstruktion

* Saugleistung 2000 m*/h 2 L

» Absauganschluss-Durchmesser
1x130/2x100 mm

« Spanesackinhalt 200 |

n

Alle Preise verstehen sich zzgl. MwSt./Porto in bar.

| Fr.2974—

| Fr. 861— ‘

Tel. 071 440 40 40, Fax 071 440 40 25, E-Mail: info@manserag.com,

GB 32 SV Bohrmaschinen

¢ Automatischer Pinolenvorschub

o 2-Stufenmotor mit 12 schalt-
baren Geschwindigkeiten

« Schnellspannbohrfutter

 Bohrleistung max. 32 mm

1 » Morsekonus MK4

 \orschub 0,12/0,19/0,26 mm/U

BF 40 V Bohr- und Frasma-

schinen

» Mit automatischen Pinolenvor-
schub

« 2-Stufenmotor mit 12 schalt-
baren Geschwindigkeiten

« Einfacher und schneller Dreh-
zahlwechsel

* Bohrleistung in Guss 45 mm
Spindelaufnahme MK4

® Tischgrosse 730x210 mm

CS 315 L Sagemaschinen

 Getriebekopf nach rechts und
links schwenkbar

 Mit TiN-beschichteten Sageblatt
(315x2.0x32 mm)

 Sageblattdurchmesser 315 mm

» Geschwindigkeiten 18/36 U/min

« Schnittbereich rund 90 Grad

. 110 mm
. .

S 480 P Bandsdgen

¢ Schwungrader aus Alu-Druck-
guss mit Spezialgummibandage

» Grosser Sagetisch aus Grauguss
schwenkbar von:

e -10 Grad bis +45 Grad

- o Schnittbreite 465 mm

o Schnitthohe 310 mm
» Schnittgeschwindigkeit
439/939 m/min

TK 250 F Tischkreissagen

* Mit Schwenkarm- Schiebe-
schlitten

=Ausziehbarer Teleskopanschlag
bis 2000 mm, am Besaumrah-
men vorne und hinten montier-
bar von 90 Grad - 45 Grad

 Tischabmessung 800x840 mm

« Schiebeschlitten 410x710 mm

* Besdumlange 1230 mm
| Fr. 2747 l

HV 80 OSZI Kantenschleifma-

% schinen

» Hohenverstellbarer Zusatztisch
zum Konturschleifen

o Tischhohenverstellung mittels
Handrad

» Schwenkbares Schleifaggregat
von 90 bis 45 Grad

o Arbeitstisch 840x300 mm
Bandlange 2630 mm

| Fr. 1676.— & Bandbreite 150 mm

DC 500 Absauganlagen

* Saugleistung 3200 m*/h

¢ Absauganschluss-Durchmesser
1x150/3x100 mm

NE I - Spénesackinhalt 2x150 |
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=k o Auflageflache 1650x248 mm
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KF 25 Vario Bohr- und Fréas-

maschinen

 Rechts- Linkslauf

« Digitalanzeige fiir den Pino-
lenhub

« Drehzahl kann stufenlos ange-
passt werden

* Bohrleistung max. 20 mm

« Spindeldrehzahl, stufenlos

* Geschwindigkeit 50-2250 U/min a

 Spindelaufnahme MK 2

* D = X-Achse 305 mm

o L = X-Achse 490 mm

r
-l
TB 160 Bohrmaschinen
* Spindel lauft im Prazisionsku-

gellager
« Schenk-, dreh- und ausziehbarer

Arbeitstisch r
» Anzeige Bohrtiefe mittels Skala
 Bohrleistung max. 16 mm %

* Schnellspannbohrfutter 3-13 ¥

mm/B16

* Morsekonus MK2, Motor 0,50 kW
» Geschwindigkeit 500x2490 U/min
 Abstand Spindel/Tisch max. 390 mm
» Abstand Spindel/Platte 510 mm

™ M Ll

EBS 100 B Sagemaschinen

» Optimal fiir den Baustellen-
einsatz

« Schnittbereich rund 90 Grad
55 mm

« Schnittbereich flach 90 Grad
100x105 mm

» Geschwindigkeiten 20x70 m/min

» Motorleistung 1,5 kW/230 V

» Gewicht ca. 20 kg
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HBS 350N Bandsdgen

 Serienmassig mit 2 Schnittge-
schwindigkeiten

 Ségetisch aus Grauguss mit
Schwenkeinrichtung

o Prézisionsrollenfiihrung

o Schnittbereite 345 mm

o Schnitthdhe 210 mm

 Schnittgeschwindigkeit
440/880 m/min

FKS 1600 Formatkreissdgen
« Serienmdssig mit einem Alumini-
um-Formatschiebeschlitten

« Leicht verschiebbarer Alumini-
um-Langsanschlag

* Schnellklemmsystem und Lupe

« S&geblatt kann fir prazise Win-
kelschnitte von 90 Grad bis 45
Grad geschwenkt werden

* Tischabmessung 800x670 mm

* Schiebeschlitten 1650x248 mm

F ..,

Proficenter 550 WV Drehma-

schinen

* Serienméssig mit 26 mm Spin-
delbohrung

 Stufenlose Drehzahlregelung

* Prismenbett induktiv gehartet
und geschliffen

* Drehmaschine:

* Spitzenbreite 550 mm

* Drehzahlbereich 50-2500 U/min

» Frasaufsatz:

* Schaftfraser max. 16 mm

* Spindelaufnahme MK2

ZKG 305 N
* Sageblattdurchmesser
305x30 mm

 Leerlaufdrehzahl 4200 U/min
 Schnittbereich:

Gerade bei 90°/90° 410x102 mm

Gehrung bei 45°/r/I 410x65 mm
« Doppelgehrungsschnitt bei 45°

links 300x65 mm
* Gewicht 24 kg



